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La presente invention a pour objet differents 
perfectionnements apport6s aux bougies d'allu- 
mage en vue notamment d'en multiplier la fabri- 
cation et d'en augmenter 1'etancheite. 

La description qui va suivre, en regard du 
dessin annexe, donne k titre d'exemple non 
limitatif fera bieu coroprendre la nature de ces 
perfeclionnements, les particularity qui ressor- 
tent tant du dessin que du texte faisant, bien 
' <> entendu, partie de ladtte invention* 

La figure 1 est une vue en coupe longitudinale 
partielle d'un premier mode d'execution d*une 
bougie. 

La figure 2 est une vue de detail de la figure 1. 
■ 5 La figure 3 est une vue de detail en coupe 
partielle d'une variante de la figure 1. 

La figure 4 est une coupe partielle d'une autre 
variante. 

La figure 5 montre en coupe un mode de 
fixation etanche de 1'electrode dans Pisolant. 

Les figures 6 et 7 sont des variantes de la 
figure 5. 

La figure 8 est une vue de detail en coupe du 
dispositif de fixation de la borne attache fil 
d'amen^e de courant. 

La figure 9 montre en coupe partielle un mode 
de fixation d'une pointe d'electrode en platine 
dans la tige porte-electrode. 
Les figures 10, 11 et 12 montrent en coupe 
So verticale des variantes de bougie etanche. 
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Dans le mode d'exexution de la bougie repre- 
sents figure 1, le demandeur s'est principale- 
ment prSoccupe de supprimer le sertissage du 
culot sur Tisolant; dans ce but, le culot 1 com- 
porte une collerette la sous laquelle est engage 1 , 35 
lors du montage de la bougie, un anneau fendu 
2 en acier, cet anneau prend appui a sa base 
contre 1'isolant 3 a sa partie superieure sous la 
collerette et lateralement contre la face interne 
du culot. Le montage a lieu comrae suit : avant ho 
la mise en place du joint 4 on engage dans le 
culot 1 1'anneau fendu 2 en le comprimant pour 
require son diametre et lui permettre de franchir 
la collerette la; 1'anneau en reprenant sa forme 
initiale par 61asticile\ se place alors sous la colle- 45 
rette la; on enfonce ensuite le joint 4 par une, 
forte pression exerc£e dans le sens de la Heche / 
ce qui applique lafaceconique de 1'isolant contre 
1'anneau 2, ce dernier prenant appui contre le 
bord de la collerette. On comprend que sous 5o 
reflet des dilatations et gruce a P^asticite* de la 
collerette ia, 1'ensemble isolant — anneau — 
culot reste toujours en contact intime, ce qui 
assure Petanch&te de la bougie. 

L'6Iectrode 5 peut e"tre montre de toute ma- 55 
nifore quelconque, par exemple soudee en 6 la 
tige porte electrode 7, l 1 £tancheite £tant assume 
en 8 par de Ismail ou du borax fondu. 

Pour 6viter Pencrassement de Pextremite' de 
1'isolant on peut pr^voir k une certaine distance 60 
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du bord extreme, et plus generalement en tout 
point convenable des encoches e, ou une gorge 
simple ou multiple; on comprend que Ies gaz 
chauds etant ainsi amenes au sein de la masse 
5 de Tisolant provoquent un chauffage plus in- 
tense de Tisolant en cet endroit, ce qui brule 
les crasses ou dep6ts qui pourraient s y pro- 
duire. 

Dans la variante representee figure 3, Tan- 
i o neau est supprime et la collerette du culot est 
rempiacee par une bague 9 vissee dans le culot 
et dont la face inferieure est conique. 

Si la bougie doit comporter un sertissage du 
culot, comrae montre en lb sur la figure 4, il est 
,5 alors avantageux d'interposer, conformement a 
I invention, une rondelle 10 entre le culot et 
Tisolant, de sorte que ladite rondelle assure par 
son elasticite le meme role que la collerette \a 
de la figure 1. Dans ce cas, le joint etanche peut 
20 ^tre monte en A sur la figure 1 ou en ha sur la 
figure 4. 

La figure 5 se rapporte au montage etanche de 
Telectrode 5 dans Tisolant 3. L'intervalle entre 
1 electrode etlaparoi conique du trou central de 
Q 5 Tisolant est garni de poudre tres fine, telle que 
de la poudre metallique, et sur Telectrode est 
pose un anncau i 2 formant une double spire par 
une forte pression exercee sur Tanneau dans le 
sens de la Heche F on enfoncc Telectrode et la 
3 0 poudre, ce qui provoque une Ires forte compres- 
sion, de la poudre par suite de la conicite du 
trou de Tisolant; on a represente en 5c et 12* 
la position extreme de Telectrode et de Tanneau. 
On comprend que Tanneau 12 pourrait etre 
35 remplace par tout autre dispositif susceptible 
de se contracter par elasticite pour pouvoir des- 
cendre dans le trou conique de Tisolant. Ce 
montage Ires simple assure a la fois le maintien 
en place de Telectrode et Tetaiiclieite entre 
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£ 0 ladite electrode et Tisolant. 

Dans la variante representee figure 6, Telec- 
trode 5 repose par sa tete 5* dans le fond du trou 
central ou logeraent de Tisolant 3; sur celte 
tete est posee une rondelle de cuivre ou autre 
45 metal ou alliage relativement malleable de forme 
conique 13, dont on provoque Teerasement 
par une pression dans le sens de la fleche F, 
par exemple par un poussoir ou piston indique' 
schematiquement en U; apres Teerasement la 
5o rondelle a la forme relativement plane 13o 
(fig. 6a) et elle exerce une forte pression laterale 
contre la paroi interne de l'isolant comme indi- 



que par les Heches/; Telectrode est ainsi main- 
lenue en place d'une manierc absolument etan- 

Pour ne pas ablmer Tisolant iors de Teerase- 
ment de la rondelle joint 1 3 on peut faire repo- 
ser ledit .solant sur tasseau en bois ou autre 
matiere 14a. 

Un montage analogue peut etre prevu dans 6«, 
e cas d une electrode 5 ne comportant pas de 
tele comme .nontre dans la variante de la figure 
7; la rondelle conique 136 aurait alors un trou 
central, pour l e passage de Telectrode, et la , 4u^*ti 
pression exercee en F aurait pour effet d'abais-^5^, 
ser lad,te electrode et produire en meme temps ^ 
1 ecrasemenf de la rondelle de joint 1 36 

Sur la figure 8 on a represente un montage 
d attache fil ; la li ge porte-electrode 15 se ter- 
m.ne par une partie filetee 15a, rapportee ou no 
non, sur laquelle est visse u„ ressort a boudin 
lo; dans 1 extremite libre de ce ressort est alors 
msee la queue filetee 17 a de la borne attaehe- 
W 17, jusqua ce que ladite queue vienne au 
contact de la partie 15a de la tige porte-elec- 7 5 
trode. On comprend que grace a Tinterposition 
du ressort a boudin 16 entre Telectrode et ia 
borne attache 111 17, ces deux organes peuvent 
prendre de legera defacements relatifs comme 
indique schematiquement par la fleche F\ par 8o 
suite de chocs, secousses, vibrations, etc., sans 
que le contact electrique risque d'etre inter- 
rompu. 

Dans le montage represente figure 9, l e de- 
mandeur a realise un mode de fixation simple 85 
et pratique dans la tige d'electrode 5, de la 
poinle d'electrode en platine ou autre metal 
rare 18 dont on connait la fragility 

Conformant a Tinveution la tige 5 com- 
porte a sa base deux trous borgnes 1 9 en regard Qo 
* fonds co "jques dans lesquels on enfonce des 
poussoirs 20 qui ont pour effet de comprimer 
et d ecraser la partie du metal de la tige d'elec- 
trode 5 comprise entre les fonds opposes desdits 
trous; grace a cette compression la pointe 18 q5 
est b.en maintenue en place et comme ladite 
compression s'exerce sur une surface relative- 
ment grande, correspondant au diametre des 
trous, on n'a pas a craindre de casserla pointe 
d electrode. Pour augmenter f etancheite de la too 
bougie il est avantageux de realiser conforme- 
ment a Tmvention un contact par pointe entre 
1 electrode et la tige portent Telectrode ou ame- 
nant le courant a Telectrode. A cet Bffet, et comme 



il est represents sur la figure 1 0 ia tige 7 ame- 
nant ie courant a Feleetrode 5 se termine par 
une pointe In dont Fexlremite s'engage dans 
une cuvette en partie conique 5d de Feleetrode: 

5 on eomprend que dans res conditions les fuites 
de gaz qui pourraient se produire entre Felec- 
irode et Fisolant sont arretes par la masse de 
poudre comprimee ou par le borax fondu inter- 
pose en 20 entre la tige 7 et Feleetrode, dans le 

o logement ou trou central de 1'isolant, ces fuites 
ne pouvant plus, grace au montage en pointe, 
continuer leur chemin le long de la tige porte- * 
electrode. 

Dans le mode d'execution de la figure 10 
5 1 etanclieite entre 1'isolant et le culot est assuree 
en 21 par du borax fondu, la rondelle 22 enlilee 
sur le bee de Fisolant formant le bord du loge- 
ment 21. Pour maintenir le centrage de Fiso- 
lant dans le culot et permettre les manipulations 
O de la bougie au sortir dn four de fusion du borax, 
tant que ce dernier est liquide ou pateux, il suftit 
d'interposer entre Fisolant et le culot un anneau 
fendu ou non 2a. 
11 est bien evident que le montage a pointe 
5 pourrait etre realise en sens inverse, e'est-a- 
dire que 1" electrode 5 pourrait se terminer 
par une pointe 5e, comme montre figure 1 1 et 
s'engager dans une cuvette lb menagee a F ex- 
tremity de la tige 7. 
o Dans la variante representee figure 12 le 
demandeur a realise un autre montage etanche 
entre Feleetrode et la tige portant Feleetrode en 
amenant 1c courant n ladite electrode. Dans ce 
montage, une barrette 23 en metal non dilatable 
5 est interposee entre la tige 7 et T electrode 5 
et une bague 2/i en nickel ou autre metal ou 
alliage est prevue dans le fond du logemenl 
central de Fisolant autour de f extreiuile en saillie 
de Feleetrode 5; Ia barrette 23 transmet le cou- 
0 rant entre les pieces 5 et 7 et la bague 24 en 
se contractant par refroidissement apres fusion 
du borax 20, provoquera la compression du 
borax encore pateux qui se sera introduit dans 
Fintervalle annulaire 25 entre Fanneau et 
Feleetrode, ce qui assurera, en combinaison avec 
la disposition de la barrette 23 entre les. pieces 5 
et 7 une etancheite absolue a la bougie pendant 
ie fonctionnement quelles que soient les dila- 
tations des differentes pieces qui la consti- 
tuent. 

II va de soi que des modifications de detail 
peuvent Hre apportees aux bougies qui viennent 
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d'6tFe decrites sans sortir pour cela du cadre de 
Finvention. 

RESUME. 55 

Cette invention eomprend les perfectionne- 
ments suivants apportes aux bougies d'allu- 
mage. lesquels perfecLionnements peuvent etre 
pris separement ou suiyant toute combinaison : 

a. Le montage etanche de Fisolant dans le 6o 
culot est assure par interposition entre une 
partie conique de Pisolant et un rebord ou colle- 
rette dudit culot d'un anneau fendu; 

b. Le culot comporte un bord rapporte forme 
par une bague vissee h Fextremite du culot et 65 
presentant une face inferienre conique; 

c. Une ou plusieurs encocbes ou gorges sont 
menagees dans le bee de Fisolant ou en tout 
autre point de ce dernier; 

d. Le bord du culot est serti sur une rondelle jo 
interposee entre le culot et Fisoiant; 

<?. Dans le trou central conique de fisoiant 
est engagee Feleetrode, fintervalle entre 1'iso- 
lant et Feleetrode etant rempli de poudre fine 
et sur ladite electrode est dispose un anneau 7 5 
formant une ou plusieurs spires ou autre organe 
extensible analogue, le maintien en place de 
Feleetrode etant assure par une pression exercee 
sur ledit anneau en vue de le faire descendre 
ainsi que Feleetrode et de comprimer la poudre 80 
dans le logement central de 1'isolant; 

f. Le maintien en place de Feleetrode est 
assure par Fecrasement d'une rondelle en metal 
mou de forme conique posee sur Feleetrode ou 
munie d'un trou central dans lequel passe ladite 8 5 
electrode, ce montage etancbe pouvant &tre 
applicable au maintien en place de tolit autre 
organe de la bougie que Feleetrode; 

g. La borne attache-fil est montee de maniere 

a pouvoir prendre de legers deplacements rela- (jo 
tifs par rapport a la tige porte-electrode en ame- 
nant le courant a Feleetrode, Fextremite filetee 
de ladite tige etant dans ce but garnie exterieu- 
rement d'un ressort a boudin dont ia partie 
en saillie recoit la queue filetee de la borne atta- gf) 
che-fil: 

A, Le maintien de la pointe d'electrode en 
platine est assure par compression de part et 
d'autre de la pointe du metal de la tige d'elec- 
trode dans laquelle est engagee la pointe; 100 

?. Le contact entre Feleetrode et la tige portant 
Feleetrode en amenant du courant a ladite 
electrode est assure par un montage a pointe; 
y. Suivant une Yariante du montage specifie 
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en t une barrette en m&al ou alliage non dila- 
table est interposee entre Teleclrode et la tige 
tandis qu'un anneau metallique entoure avec 
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un leger jeu IWremite de 1'electrode en saillie 
dans le logement de Fisolant, lequel logeraenl 
est garni de borax ou autre matiere fusible. 
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